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Maschine zum Querschneiden von Materialbahnen 

Die Erfindung betrifft eine Maschine zum Querschneiden von Materialbahnen, insbeson- 
dere Papier- oder Kartonbahnen, mit einem Maschinengestell bestehend aus jeweils 
einer Seitenwand an jeder Langsseite der Maschine, wobei die Seitenwande uber 
Quertraversen miteinander verbunden sind, und mit zwei Messertrommeln, die mit ihren 
axialen Enden jeweils in den Seitenwanden gelagert sind. 

Maschinen zum Querschneiden von Papier- oder Kartonbahnen enthalten bekannterwei- 
se zwei in einem Maschinengestell ubereinander rotierbar gelagerte Messertrommeln, 
deren Messer eine zwischen ihnen durchlaufende Materialbahn mit einem Scherenschnitt 
durchschneiden. Das Maschinengestell besteht aus Seitenwanden, die uber Quertraver- 
sen miteinander verbunden sind. Bei den bekannten Querschneidemaschinen ist das 
Maschinengestell in einer geschweifiten Stahlkonstruktion hergestellt. Die Traversen sind 
mit den Seitenwanden verschweiRt. Ublicherweise bestehen die Seitenwande aus 
mehreren Seitenteilen, die miteinander verschraubt oder verschwei lit sind. Eine derart 
aufgebaute gattungsgemalie Querschneidemaschine ist in der 
DE 198 03 522-A beschrieben. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gattungsgema&e Querschneidemaschine 
so zu verbessern, dass sie bei konstruktiv vereinfachter Bauweise in der Lage ist, 
Materialbahnen mit hoher Schnittgenauigkeit bei sehr groSer Produktionsgeschwindigkeit 
zu schneiden. 

Gemaft der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch gelost, dass die Seitenwande des 
Maschinengestells aus Seitenteilen aufgebaut sind, wobei die entsprechenden Seitenteile 
an beiden Langseiten mit zumindest einer verbindenden Quertraverse aus einem Stuck 
gegossen sind. 
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Diese Konstruktion ermoglicht eine sehr hohe Fertigungsgenauigkeit und sichert eine 
extrem hohe Steifigkeit des Gestells, da keine die Stabilitat beeintrachtigenden 
Verschraubungen vorhanden sind. Weiterhin lafit sich das Maschinengestell vereinfacht 
montieren, da es aus weniger Teilen aufgebaut ist. 

5 

Bei der bevorzugten Ausgestaltung nach Patentanspruch 2 baut sich das Maschinenge- 
stell aus zwei Gestellteilen auf, wobei jedes Gestellteil aus zwei durch zumindest eine 
Quertraverse miteinander verbundenen Seitenteilen besteht. Die Trennlinie zwischen 
zwei Seitenteilen an jeder Langsseite verlauft durch die beiden Drehachsen der 
10 Messertrommeln. Diese Konstruktion hat den Vorteil, dass sich die Messertrommeln sehr 
einfach ein- und ausbauen iassen. 

Bei der besonders vorteilhaften Ausgestaltung nach Patentanspruch 3 besteht das 
Maschinengestell aus einem Hauptgestell, das unterhalb der Lagerung der Messertrom- 
15 meln eine horizontale Stufe aufweist, und einem auf diese Stufe aufgesetzten Zusatzge- 
stell. 

GemalS der bevorzugten Ausgestaltung nach Patentanspruch 4 weisen die Seitenteile 
angegossene Lagerschalen zur Aufnahme der Walzlager auf, in denen die Messertrom- 
2 0 meln gelagert sind. Da kein angeschraubter Lagerflansch erforderlich ist, konnen die 

Lageroffnungen mit geringerem Abstand voneinander angeordnet sein. Dies ermoglicht 
es, im Durchmesser groUere Walzlager einzusetzen und somit die Messertrommeln mit 
dickeren Wellenzapfen zu versehen. 

2 5 Bei der bevorzugten Ausgestaltung nach Patentanspruch 5 ist die aus zwei Klemmwalzen 
bestehende Vorzieheinrichtung fur die Bahn in Bahnlaufrichtung vor den Messertrommeln 
in dem Maschinengestell gelagert. Die Vorzieheinrichtung benotigt somit kein eigenes 
Gestell. 

30 GemalJ der Ausfuhrungsform nach Patentanspruch 6 sind alle breiteren Maschinenele- 
mente, insbesondere die Zahnrader der Messertrommeln und der Hebeantrieb fur eine 
Vorziehwalze, an der Au&enseite der Seitenwande angeordnet. Dies ermoglicht es, das 
Maschinengestell moglichst schmal mit einer lichten Weite zwischen den Seitenwanden 
zu gestalten, die maximal 200 mm breiter ist als die maximale Bahnbreite der einlaufen- 

3 5 den Materialbahn. Diese Ausgestaltung hat den weiteren Vorteil, dass die zusatzlichen 

Maschinenelemente fur Wartungsarbeiten gut zuganglich sind. 
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Die Zeichnung diMKur Erlauterung der Erfindung anharl^Pies vereinfacht dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiels. 

Es zeigen: 

5 

Figur 1 eine Ansicht in Bahnlaufrichtung auf die Querschneidemaschine, 
Figur 2 eine Seitenansicht und 

10 Figur 3 eine Seitenansicht des aus einem Haupt- und einem Zusatzgestell aufgebauten 
Maschinengestells. 



Die in den Figuren 1 und 2 ausschnittsweise schematisch dargestellte Querschneidema- 
schine dient zum Querschneiden von Papier- oder Kartonbahnen bei der Herstellung von 
15 Papier- oder Kartonbogen. Sie arbeitet bei Bahngeschwindigkeiten von mehreren 

100 m/min, beispielsweise mit 400 m/min und schneidet Bogen in Formatlangen von ca. 
400 mm bis ca. 200 mm. Ihre Arbeitsbreite, i. e. die maximale Breite der zu verarbeiten- 
den Bahn, iiegt im Bereich von einem bis mehreren Metern, im Ausfuhrungsbeispiel bei 
2200 mm. Die gewunschten Formatbreiten werden durch Langsschneiden der Bahn 
20 mittels einer nicht dargestellten Langsschneidevorrichtung eingestellt, von der die Bahn 
vor dem Querschneiden in Einzelbahnen der gewunschten Breite aufgeteilt wird. 

Die Querschneidemaschine enthalt zwei Messertrommeln 1, 2, die an ihren axialen 
Enden in Seitenwanden 3, 4 des Maschinengestells drehbar gelagert sind. Die beiden 
25 Messertrommeln 1 , 2 sind ubereinander mit parallel ausgerichteten Rotationsachsen 

angeordnet. Jede Messertrommel 1, 2 ist auf ihrem Umfang jeweils mit einem Messer 7, 
8 bestuckt, die auf bekannte Weise schraubenlinienformig in axialer Richtung uber die 
Arbeitsbreite verlaufend befestigt sind. Sie sind so gegeneinander eingestellt, dass sie 
eine durchlaufende Bahn mit einem Scherenschnitt durchtrennen, wobei die schraubenii- 
30 nienformige Anordnung der Messer 6, 7 es ermoglicht, eine durchlaufende Bahn 
senkrecht zu der Bahnlaufrichtung durchzuschneiden. 

Jede Messertrommel 1, 2 besteht aus einem walzenformigen Grundkorper, an dessen 
Stirnseiten Wellenzapfen 8, 9 befestigt sind. Die Wellenzapfen 8, 9 sind uber Walzlager 
35 10 rotierbar in den Seitenwanden 3, 4 gelagert. Auf jedem Wellenzapfen 8, 9 ist als 

Synchronisationsstirnrad jeweils ein Zahnrad 11,12 befestigt, wobei die Zahnrader 12 der 
oberen Messertrommel 2 in die Zahnrader 11 der unteren Messertrommel 1 eingreifen. 
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Die Zahnrader 1 1 , 12"sind jeweils an der AuGenseite der Seitenwande 3, 4 angeordnet. 
Zumindest an einen Wellenzapfen 8, 9 ist ein Elektromotor als Drehantrieb fur die 
Messertrommeln 1, 2 angekoppelt, der auften an einer Seitenwand 3, 4 des Maschinen- 
gestells angeflanscht ist. Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel sind zwei Antriebsmotoren 
5 13, 14 vorhanden, die in sogenannter Z-Anordnung an beiden Maschinenseiten jeweils an 
einer Messertrommel 1, 2 angekoppelt sind. 

Das auf einem Fundament 15 aufgebaute Maschinengestell besteht aus den beiden 
Seitenwanden 3, 4 und aus Quertraversen 16, 17, 18, 19, die die Seitenwande 3, 4 
miteinander verbinden. Wie aus den Figuren 2 und 3 ersichtlich, besteht jede Seitenwand 
3, 4 aus zwei Seitenteilen 21, 22, die mittels Schrauben 23 miteinander verschraubbar 
sind. Wesentlich fur die Erfindung ist, dass die Seitenwande 3, 4 aus Seitenteilen 21, 22 
aufgebaut sind, wobei die entsprechenden Seitenteile 21 bzw. 22 an beiden Langsseiten 
mit zumindest einer, bevorzugt alien verbindenden Quertraversen 16, 20 aus einem Stuck 
gegossen sind. 

In der in Figur 2 und 3 dargestellten bevorzugten Ausfuhrungsform enthalt das Maschi- 
nengestell ein Hauptgestell, das von den beiden Seitenteilen 21 und den verbindenden, 
mit den Seitenteilen 21 aus einem Stuck gegossenen Quertraversen 16, 17, 18, 19. 
Jeweils ein weiteres Seitenteil 22 bildet mit der ebenfalls mit den Seitenteilen 22 aus 
einem Stuck gegossenen Verbindungstraverse 20 ein Zusatzgestell, das an dem 
Hauptgestell festgeschraubt werden kann. Jede Seitenwand 3, 4 ist so aufgeteilt, dass 
die Trennlinie teilweise geradlinig zwischen zwei Seitenteilen 21 , 22 durch die Drehach- 
sen der beiden Messertrommeln 1, 2 verlauft. Jedes Seitenteil 21 des Hauptgestells weist 
unterhalb der Lagerung der Messertrommeln 1 , 2 eine horizontale Stufe auf. Auf diese 
Stufe wird das jeweilige Seitenteil 22 des Zusatzgestells aufgesetzt. 

Wie aus Figur 3 ersichtlich, weist jedes Seitenteil 21, 22 an der senkrechten Kante, an 
der die Seitenteile zusammengeschraubt werden, zwei mit geringem Abstand ubereinan- 
30 der angeordnete halbkreisformige Aussparungen 24, 25 auf. Beim Zusammensetzen 

bilden die beiden Aussparungen 24, 25 jeweils eine kreisformige Lageroffnung, in die das 
Lager 10 einer Messertrommel 1, 2 eingesetzt wird. AuRen urn die Lageroffnung ist 
jeweils eine Lagerschale 26, 27 angegossen, so dass kein zusatzlicher Lagerflansch 
erforderlich ist. Zwei weitere halbkreisformige Lagerschalen 28, die ebenfalls an dem 
35 jeweiligen Seitenteil 21, 22 angegossen sind, bilden einen Befestigungsflansch fur einen 
Antriebsmotor 14. 
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Die zweiteilige FdlWes Maschinengestells ermoglicht e^Rrch Abschrauben des 
Zusatzgestells die Lagerung der Messertrommeln zu offnen und so eine Messertrommel 
1, 2 schnell ein- und auszubauen. 

5 In Bahnlaufrichtung - in Figur 2 von links nach rechts - ist unmittelbar vor den Messer- 
trommeln 1 , 2 eine Bahnvorzieheinrichtung angeordnet, die aus zwei Klemmwalzen 29, 
30 besteht. Die untere Klemmwalze 29 wird uber einen Riementrieb von einem Antriebs- 
motor 31 angetrieben, der an der Seitenwand 3 befestigt ist. Sie ist mit jedem axialen 
Ende in einer Lageroffnung 31 eines Seitenteils 21 gelagert. Die obere Vorziehwalze 30 
10 ist frei drehbar und von der unteren Vorziehwalze 29 abhebbar gelagert, damit eine Bahn 
zwischen die beiden Walzen 29, 30 eingefuhrt werden kann. Die Abhebbarkeit der oberen 
Vorziehwalze 30 wird dadurch ermoglicht, dass sie mit ihren seitlichen Enden in 
ringformigen Lagerbuchsen gelagert ist, die exzentrisch drehbar an der Innenseite des 
jeweiligen Seitenteils 21 befestigt sind. Die exzentrisch gelagerten Lagerbuchsen sind 
15 uber Hebel mit einer pneumatischen Kolben-Zylinder-Einheit verbunden, die als 

Hebeantrieb fur die obere Vorziehwalze 30 wirkt. Die pneumatische Kolben-Zylinder- 
Einheit und die an der Lagerbuchse angreifenden Hebel sind auf der Aulienseite jeder 
Seitenwand 3, 4 gelagert. In Figur 3 ist die Offnung 32 in dem Seitenteil 21 angedeutet, 
uber die ein Hebel mit der innen angeordneten Lagerbuchse verbunden ist. 

20 

Zur Verbesserung der Stabilitat des Maschinengestells wird die iichte Weite zwischen den 
beiden Seitenwanden 3, 4 moglichst gering gehalten. Daher sind alle Maschinenelemente 
mit Ausnahme der Messertrommeln, die eine Breite von mehr als 100 mm aufweisen, an 
der Au&enseite der Seitenwande 3, 4 angeordnet. Derartige, auGen angeordnete 
2 5 Maschinenelemente sind die Zahnrader 1 1 , 1 2, der Hebeantrieb fur die obere Vorzieh- 
walze 30 und der Antrieb fur eine Bahnklemmeinrichtung. Soweit die Maschinenelemente 
aus Funktionsgrunden innen im Bereich zwischen der maximalen Arbeitsbreite und den 
Seitenwanden 3, 4 angeordnet sein mussen, wie es beispielsweise bei den Lagerbuchsen 
der oberen Vorziehwalze 30 der Fall ist, sind diese so gestaltet, dass ihre Breite weniger 
30 als 100 mm betragt. Die Iichte Weite zwischen den Seitenwanden 3, 4 ist somit maximal 
200 mm breiter als die maximale Bahnbreite der einlaufenden Materialbahn. 
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1. 

Maschine zum Querschneiden von Materialbahnen, insbesondere Papier- oder 
Kartonbahnen, mit einem Maschinengestell bestehend aus jeweils einer Seitenwand (3, 
4) an jeder Langsseite der Maschine, wobei die Seitenwande (3, 4) uber Quertraversen 
(16 bis 20) miteinander verbunden sind, und mit zwei Messertrommeln (1, 2), die mit ihren 
axialen Enden jeweils in den Seitenwanden (3, 4) gelagert sind, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Seitenwande (3, 4) des Maschinengestells aus Seitenteilen (21, 22) 
aufgebaut sind, wobei die entsprechenden Seitenteile (21, 22) an beiden Langsseiten mit 
zumindest einer verbindenden Quertraverse (16 bis 20) aus einem Stuck gegossen sind. 

2. 

Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sich das Maschinengestell 
aus zwei Gestellteilen aufbaut, wobei jedes Gestellteil aus zwei durch zumindest eine 
Quertraverse (16 bis 20) miteinander verbundenen Seitenteilen (21, 22) besteht, und die 
Trennlinie zwischen zwei Seitenteilen (21, 22) an jeder Langsseite durch die beiden 
Drehachsen der Messertrommeln (1, 2) verlauft. 

3. 

Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Maschinengestell aus 
einem Hauptgestell, das unterhalb der Lagerung der Messertrommeln (1, 2) eine 
horizontale Stufe aufweist, und einem auf diese Stufe aufgesetzten Zusatzgestell besteht. 

4. 

Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Seitenteile (21, 22) angegossens Lagerschalen (26, 27) zur Aufnahme der Walzlager (10) 
aufweisen, in denen die Messertrommeln (1, 2) gelagert sind. 

5. 

Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass eine aus 
zwei Klemmwalzen (29, 30) bestehende Vorzieheinrichtung fur die Bahn in Bahnlaufrich- 
tung vor den Messertrommeln (1, 2) in dem Maschinengestell gelagert ist. 
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6. 

Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass alle 
breiteren zusatzlichen Maschinenelemente, insbesondere die Zahnrader (11,12) der 
Messertrommeln (1, 2) und der Hebeantrieb fur eine Vorziehwalze (30), an der Aulien- 
seite der Seitenwande (3, 4) angeordnet sind. 



t i 
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ZUSAMMENFASSUNG 



Maschine zum Querschneiden von Materialbahnen. 

Die bekannten Maschinen zum Querschneiden von Papier- Oder Kartonbahnen weisen 
ein Maschinengestell auf, das aus jeweils einer Seitenwand (3, 4) an jeder Langsseite der 
Maschine besteht, wobei die Seitenwande (3, 4) uber Quertraversen (16, 20) miteinander 
verbunden sind. In den Seitenwanden (3, 4) sind zwei Messertrommeln (1, 2) jeweils mit 
ihren axialen Enden gelagert. 

Nach der Erfindung sind die Seitenwande (3, 4) des Maschinengestells aus Seitenteilen 
(21, 22) aufgebaut, wobei die entsprechenden Seitenteile (21, 22) an beiden Langsseiten 
mit zumindest einer verbindenden Quertraverse (16, 20) aus einem Stuck gegossen sind 
(Fig. D. 



